
MC7000

B201DK

En revolution inden for drejning i rustfrit stål

Fremragende modstandsevne mod stråleslid og ingen gratdannelse.
Lang levetid for værktøjet opnås takket være høj modstandsevne 
mod plastisk deformering.

ISO platter til drejning af rustfrit stål
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Tyndt lag, 
Nano-tekstur Al2O3
Forhindrer unormal skade

(Al, Ti)N belægning
Forebygger løsægdannelse 
(påsvejsning)

Sej, 
nano-tekstur TiCN
Høj slidstyrke

Specielt 
karbidsubstrat
Forbedret brudstyrke, tåler 
termisk chok

Skarp skærekant
Forebygger løsægdannelse 
(påsvejsning)

Specielt 
karbidsubstrat
Modstandsevne mod plastisk 
deformering 
Modstandsevne mod skærkant 
udflisning

CVD belagt kvalitet

Anvendelsesområde Kvalitetskoncept

Belægning med  PVD klasse

ISO dreje program 
til drejning i rustfrit stål

MC7015/MC7025

MP7035
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Skærekantens stabilitet

Ny CVD belagt kvalitet

Nuvær. CVD belagt kval.

Ny PVD belagt kvalitet

Stabil bearbejdning Ustabil bearbejdningISO Rustfrit stål
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Fremragende brudstyrke
Via optimering af plattens 
landvinkel og honingsgeometrien, 
opnås høj stabilitet for skærekant 
under afbrudt spån.

Fremragende modstandsevne 
mod plastisk deformering
Resultatet af den optimale 
landgeometri ved brug af teknologi for 
simulationsanalyse, til kontrol af den 
plastiske deformering af plattens hjørne 
sikrer platten lang levetid. 

Alternativ spånbryder til LM og MM.  
Fremragende styrke mod stråleslid for let 
til middel drejning.

Velegnet til middel drejning.RM til kraftig drejning

MM til middel drejning

LM for let skæring
GM

MA

Spånbrydersystem til drejning i rustfrit stål

Hovedspånbryder
Alternativ Spånbryder

Alternativ Spånbryder

Hjørne

Hjørne

Hjørne

HjørneHjørne

Flanke

Flanke

Flanke

FlankeFlanke

ISO dreje program 
til drejning i rustfrit stål

Fremragende 
spånkontrol
Nedbringer dramatisk grater på 
emnet, da egenskaberne for 
skarpheden og skærekantens 
styrke er optimale med forskellige 
hældningsvinkler.

Spånbrydningsområde
S

på
nd

yb
de

 ( m
m

)

Tilspænding(mm)
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D1 S1 Re D2

CNMG120404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-LM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D180°

øD
2

 120412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 120416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 160608-MM a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
 160612-MM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 160616-MM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190608-MM a a a 19.05 6.35 0.8 7.93
 190612-MM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 160612-RM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 160616-RM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-RM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16
Re Re

D180° S1

øD
2 120408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

DNMG110404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

Re

øD
2

D155°

 110408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 150404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 150408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-LM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-LM a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-LM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-LM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150608-MM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16

ISO platter til drejning af rustfrit stål

a : Lagerføres.

PLATTE
a Negative drejeplatter (med hul)

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

LM

Let drejning

MM

Middel drejning

RM

Kraftig drejning

GM

Middel drejning

MA

Middel drejning

LM

Let drejning

MM

Middel drejning
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D1 S1 Re D2

DNMG150408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150608-RM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-RM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
 150616-RM a a a 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-GM a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-GM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-GM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-MA a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-MA a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MA a a 12.7 6.35 1.2 5.16
SNMG120404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

SNMG120408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2

 120412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 120416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150608-MM a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
 150612-MM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 150616-MM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-MM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150612-RM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 150616-RM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-RM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

RM

Kraftig drejning

GM

Middel drejning

MA

Middel drejning

LM

Let drejning

MM

Middel Drejning

RM

Kraftig drejning

GM

Middel drejning
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D1 S1 Re D2

SNMG120404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412-LM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMG160408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160412-MM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 220416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16

TNMG160408-RM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160412-RM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 220416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16

TNMG160404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
øD

2

Re 160408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412-GM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404-MA a a 9.525 4.76 0.4 3.81
Re

S1D1

øD
2

øD
2 160408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MA a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

VNMG160404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

 160408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

ISO platter til drejning af rustfrit stål

a : Lagerføres.

PLATTER
a Negative platter (med hul)

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

MA

Middel drejning

LM

Let drejning

MM

Middel drejning

RM

Kraftig drejning

GM

Middel drejning

MA

Middel drejning

LM

Let drejning

MM

Middel drejning
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D1 S1 Re D2

VNMG160404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

 160408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404-MA a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2 160408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

WNMG060404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 080404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMG060408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060412-MM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060408-RM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060412-RM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 080404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

S1D1Re

80°

øD
2

 060412-MA a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

GM

Middel drejning

MA

Middel drejning

LM

Let drejning

MM

Middel drejning

RM

Kraftig drejning

GM

Middel drejning

MA

Middel drejning
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D1 S1 Re D2

VBMT110304-LM a a 6.35 3.18 0.4 2.9

D1

Re

øD
2

7°
S135°

 110308-LM a a 6.35 3.18 0.8 2.9
 160404-LM a a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408-LM a a 9.525 4.76 0.8 4.4

VBMT160404-MM a a 9.525 4.76 0.4 4.4

øD
2

5°
S135° D1

Re 160408-MM a a 9.525 4.76 0.8 4.4
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D1 S1 Re D2

CCMT060204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
Re

80° D1

øD
2

7°
S1

 060208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 09T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

CCMT060204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

Re

80° D1

øD
2

7°
S1

 060208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 09T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 120404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 120408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5
 120412-MM a a 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

øD
2

55° D1
7°

Re

S1

 070208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 11T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

DCMT070204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

øD
2

55° D1
7°

Re

S1

 070208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 11T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 150404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 150408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMT09T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4

D1

Re

S1

7°

øD
2

 09T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

ISO platter til drejning af rustfrit stål

a : Lagerføres.

INSERTS
aPositive platter 5° (med hul)

aPositive platter 7° (med hul)

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

LM

Let drejning

MM

Middel drejning 

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

LM

Let drejning

MM

Middel drejning 

LM

Let drejning

MM

Middel drejning 

LM

Let drejning
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D1 S1 Re D2

SCMT09T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4

D1

Re

S1

7°

øD
2

 09T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 120404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 120408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5

TCMT090204-LM a a 5.56 2.38 0.4 2.5

D1

7°

S1

øD
2Re 090208-LM a a 5.56 2.38 0.8 2.5

 110204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 16T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 16T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT090204-MM a a 5.56 2.38 0.4 2.5

D1

7°

øD
2Re

S1

 090208-MM a a 5.56 2.38 0.8 2.5
 110204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 130304-MM a a 7.94 3.18 0.4 3.4
 16T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 16T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 16T312-MM a a 9.525 3.97 1.2 4.4
VCMT110304-LM a a 6.35 3.18 0.4 2.8

D1

Re

øD
2

7°
S135°

 110308-LM a a 6.35 3.18 0.8 2.8
 160404-LM a a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408-LM a a 9.525 4.76 0.8 4.4

VCMT160404-MM a a 9.525 4.76 0.4 4.4

øD
2

7°
S135° D1

Re 160408-MM a a 9.525 4.76 0.8 4.4
 160412-MM a a 9.525 4.76 1.2 4.4

Form Bestillingsnr.

Lager Mål (mm)

Geometri

MM

Middel drejning 

LM

Let drejning

MM

Middel drejning 

LM

Let drejning

MM

Middel drejning 
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LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 120─195 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 110─175 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 105─165 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 110─150 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 100─135 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 95─125 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 65─105 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 60─95 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 55─90 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 100─160 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 90─145 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 90─120 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 80─110 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 80─105 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 55─85 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 50─80 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 45─75 0.25─0.55 1.50─6.00

y

ISO platter til drejning af rustfrit stål

a : Lagerføres.

SKÆREHASTIGHEDER
Negative platter (udvendige drejeværktøjer)

Bearbejdningsmateriale Hårdhed Skærehastigheder Bearbejdnings-
område Spånbryder Kvalitet Skærehastighed

(m/min.)
Tilspænding
(mm/omdr.)

Spåndybde
(mm)

M

Austenitisk rustfrit stål
(X5CrNi189, 

X5CrNiMo17122)
≤200HB

Stabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Generel drejning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Ustabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Duplex rustfrit stål  
(X3CrNiCu1894) ≤280HB

Stabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Generel drejning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Ustabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Ferritisk og martensitisk 
rustfrit stål

(X12Cr13, X17CrNi162)
≤200HB

Stabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Generel drejning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Ustabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Hærdet rustfrit stål
(17-4PH, 1.4548
17-7PH, 1.4568)

<450HB

Stabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Generel drejning

Let drejning

Middel drejning

Kraqftig drejning

Ustabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning
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y

y

-60 -40 -20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120

180HB 1.41 1.23 1.10 1.0 0.91 0.85 0.72 0.68 0.64 0.61

280HB 1.25 1.15 1.06 1.0 0.94 0.90 0.85 - - -

180HB 1.41 1.23 1.10 1.0 0.91 0.85 0.78 0.72 0.68 0.64

350HB 1.18 1.13 1.07 1.0 0.95 - - - - -

MC7015 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63

MC7025 1.00 0.90 0.84 0.80 0.75

MP7035 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62

LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

y

SKÆREHASTIGHEDER
Negative platter (udvendige drejeværktøjer)

Bearbejdningsmateriale Hårdhed Skærehastigheder Bearbejdnings-
område Spånbryder Kvalitet Skærehastighed

(m/min.)
Tilspænding
(mm/omdr.)

Spåndybde
(mm)

M

Austenitisk rustfrit stål
(X5CrNi189, 

X5CrNiMo17122)
≤200HB

Stabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Generel drejning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Ustabil 
bearbejdning

Let drejning

Middel drejning

Kraftig drejning

Levetid
Kvalitet 15min 30min 45min 60min 90min

Materialets hårdhed har også effekt på plattens levetid. Mitsubishi’s  anbefalede skærehastigheder 
varierer når materialets hårdhed ændres. Find den rigtige koefficient værdi i skemaet herunder. Multiplicer så 
koefficient værdien med den anbefalede skærehastighed for at opnå en ny skærehastighed.  

Hårdhed på materialet der bearbejdes

Austenitisk rustfrit stål

Bearbejdningsmateriale Hårdhed
Blød Bearbejdningsmateriale HB

Duplex rustfrit stål

Ferritisk og martensitisk 
rustfrit stål

Hærdet rustfrit stål

Hårdt

(ex.) Generel drejning, Austenitisk rustfrit stål (200HB)
Det anbefalede førstevalg af plattetype
Platter 
Skærehastighed
(Levetid : Vc145m/min = 90min)

(ex.) Austenitisk rustfrit stål (200HB)

Nødvendig levetid : 30min

Vc195 × 0.90 = Vc175m/min

Vc=175m/min x 0.91 = Vc159m/min

 : MC7025
 : CNMG120408-MM
 : Vc=195m/min (Levetid = 15min)

M Kvalitet (Rustfri stål) skære data kalkulationsfaktorer

LEVETID
Skærehastigheds effekt på levetid

Mitsubishi's  anbefalede skæredata er angivet udfra en værktøjslevetid på 15-60 min. 
Baseret på Taylor’s formel (Sammenhæng mellem Plattekvalitet, skæredata og levetid). Såfremt en anden 
plattekvalitet benyttes, så benyt da kalkulationsfaktoren i nedenstående skema og udregn en ny skærehastighed.
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WNMG080408-MM CNMG160612-RM CNMG120408-MM

145 100 220

0.13 0.45 0.28

2.0 4.0 1.6

CNMG120408-LM WNMG080408-MM CNMG120408-LM

140 122 80

0.2 0.3 0.1

1.1 2.2 2

MC7025 MC7025 MC7015

MC7025 MC7015 MP7035

Platte

Arbejdsemne

1.4308 (G-X6CrNi189 ) Dupleks 1.4460 (X3CrNiMo27-5-2) 1.4541 (X10CrNiTi189)

Skæ
reb

etin
gel

ser Skærehastighed (m/min.)

Tilspænding (mm/omdr.)

Spåndybde (mm)

Kølemiddel Ja Ja Ja

Resultater

Platte

Arbejdsemne

1.4529 (X1NiCrMoCuN25-20-6) 1.4401 (X5CrNiMo1810) 1.4350 (X5CrNi189)

Skæ
reb

etin
gel

ser Skærehastighed (m/min.)

Tilspænding (mm/omdr.)

Spåndybde (mm)

Kølemiddel Ja Ja Ja

Resultater

EKSEMPLER PÅ ANVENDELSE

10 bearbejdede dele 8 bearbejdede dele 8 bearbejdede dele

15 bearbejdede dele 60 bearbejdede dele 5 bearbejdede dele

Konkurrentens Konkurrentens Konkurrentens

Konkurrentens Konkurrentens Konkurrentens

5 bearbejdede dele 8 bearbejdede dele 4 bearbejdede dele

12 bearbejdede dele 60 bearbejdede dele 5 bearbejdede dele
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